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	НОЖИ СТРОГАЛЬНЫЕ.
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	8
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Дополнительная  информация,  полные   прайс-листы предоставляется по вашему требованию.
Все цены в прайс-листе указаны в ЕВРО с учетом НДС = 20% и таможенной очистки. Оп- лата производится в гривнях, по курсу УМВБ + 2% на дату осуществления платежа, выстав- ления счета.
Страница №1
1.1.1. ПОДРЕЗНЫЕ ДИСКОВЫЕ ПИЛЫ, СОСТОЯЩИЕ ИЗ ДВУХ ЧАСТЕЙ, С РЕГУЛИРОВОЧНЫМИ КОЛЬЦАМИ МЕЖДУ НИМИ
ПРОИЗВОДИТЕЛЬ: Leitz GmbH & Co. KG
См. рис. №2


рис. №1
	IDno
	D,mm
	SB,mm
	BO,mm
	Z
	ЦЕНА

	61409 (0)
	100
	2,8-3,6
	20 (22)
	10+10
	70,00

	61402 (1)
	120
	2,8-3,6
	20 (22)
	12+12
	65,00

	61449
	125
	2,8-3,6
	20
	12+12
	75,00


[image: image3.png]


SB
ПРОИЗВОДИТЕЛЬ: CMT Utensili Srl.
См. рис. №1
[image: image4.png]


[image: image5.png]


рис. №2
[image: image6.png]


ПРОИЗВОДИТЕЛЬ: Freud.

См. рис. №2
FZ
1.1.2. ПОДРЕЗНЫЕ ДИСКОВЫЕ ПИЛЫ С КОНИЧЕСКИМ ЗУБОМ
ПРОИЗВОДИТЕЛЬ: Leitz GmbH & Co. KG
	IDno
	D,mm
	SB/TDI,mm
	BO,mm
	Z
	ЦЕНА

	61507
	125
	3,2
	20(22)
	24
	55,00


ПРОИЗВОДИТЕЛЬ: CMT Utensili Srl.
	IDno
	D,mm
	SB/TDI,mm
	BO,mm
	Z
	ЦЕНА

	288.100.20Н
	100
	3,1/4,0
	20
	20
	45,00

	288.120.24Н
	120
	3,1/4,0
	20
	24
	46,00

	288.125.24Н
	125
	3,1/4,0
	20
	24
	47,00


ПРОИЗВОДИТЕЛЬ: Freud
	IDno
	D,mm
	SB/TDI,mm
	BO,mm
	Z
	ЦЕНА

	Li25M 31 ВА3
	100
	3,1/4,3
	20(22)
	24
	49,00

	Li25M 31 EА3
	120
	3,1/4,3
	20(22)
	24
	42,00

	Li25M 31 FA3
	125
	3,2/2,5
	20
	24
	46,00


1.2. ДИСКОВЫЕ ПИЛЫ ДЛЯ РАСКРОЯ ДВУХСТОРОННЕЙ ЛАМИНИРОВАННОЙ ДСП
[image: image7.png]&
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ПРОИЗВОДИТЕЛЬ: Leitz GmbH & Co. KG
	IDno
	D,mm
	SB/TDI,mm
	BO,mm
	NLA
	FLD
	Z
	Ts
	ЦЕНА

	130021919
	250
	3,5/2,5
	30
	2/7/42
	100
	72
	FZ/TR
	70,00

	61379
	300
	3,2/2,2
	30
	2/7/42+2/10/60
	120
	96
	FZ/TR
	65,00

	68407
	300
	3,2/2,2
	30
	2/7/42+2/10/60
	120
	96
	FZ/TR
	75,00


[image: image8.png]


[image: image9.png]


ПРОИЗВОДИТЕЛЬ: CMT Utensili Srl.
	IDno
	D,mm
	SB/TDI,mm
	BO,mm
	NLA
	FLD
	Z
	Ts
	ЦЕНА

	281.064.08M
	200
	3,2/2,2
	30
	2/7/42+2/10/60
	120
	64
	FZ/TR
	65,00

	281.080.10M
	250
	3,2/2,2
	30
	2/7/42+2/10/60
	120
	80
	FZ/TR
	65,00

	281.096.12M
	300
	3,2/2,2
	30
	2/7/42+2/10/60
	120
	96
	FZ/TR
	65,00

	281.108.14M
	350
	3,5/2,5
	30
	2/7/42+2/10/60
	120
	108
	FZ/TR
	90,00


[image: image10.png]


[image: image11.jpg]
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ПРОИЗВОДИТЕЛЬ: Freud.
	IDno
	D,mm
	SB/TDI,mm
	BO,mm
	NLA
	FLD
	Z
	Ts
	ЦЕНА

	Lu3D 0400
	250
	3,2
	30
	-
	120
	64
	TFZ L
	65,00

	Lu3D 0600
	300
	3,2
	30
	2/7/42+2/10/60
	120
	96
	TFZ L
	68,00

	Lu3D 2000
	350
	3,6
	30
	по запросу
	120
	72
	TFZ L
	85,00


1.3 ДИСКОВЫЕ ПИЛЫ ДЛЯ РАСКРОЯ ЛИСТОВ И ПРОФИЛЕЙ ИЗ АЛЮМИНИЯ, ПЛАСТИКА И СИНТЕТИЧЕСКИХ СМОЛ.
[image: image13.png]


ПРОИЗВОДИТЕЛЬ: CMT Utensili Srl.
IDno
D,mm
SB/TDI,mm BO,mm


FLD
Z
Ts

См. рис. №3
рис. №3
[image: image14.png]


ЦЕНА
296.160.56Н
296.190.64М
296.200.48М

160
190
200

2,2
2,8
2,8

20
80
30
80
30
80

56
TFZ N
64
TFZ N
48
TFZ N

45,00
50,70
52,00
297.080.10М
250
3,2
30
120
297.096.12М
300
3,2
30
120

80
TFZ N
96
TFZ N

72,40
84,30
297.096.23М
315
3,2
30
297.108.14М
350
3,2
30
297.120.16М
400
3,8
30
297.140.18М
450
3,8
30
297.120.20Р
500
4,0
32

120
120
120
140
140

96
108
120
140
120

TFZ N TFZ N TFZ N TFZ N TFZ N

94,90
100,8
139,50
174,50
154,30


TFZ N
[image: image15.png]


IDno D


Код Диаметр


NLA FLD

УСЛОВНЫЕ ОБОЗНАЧЕНИЯ:
[image: image16.png]


[image: image17.png]


Дополнительные отверстия в теле пилы Диаметр прижимных фланцев
*


Пила в бесмшумном исполнении                                                        Пила в бесмшумном исполнении
SB/TDI Ширина зуба/толщина тела пилы    Z

Число зубьев

с неравномерным шагом зуба
BO
Диаметр центрального отверстия   Ts

Форма зуба

**          Пила в бесмшумном исполнении, 3-х слойная
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2. РАДИУСНЫЕ КОНЦЕВЫЕ ФРЕЗЫ ДЛЯ КРОМКИ ИЗ ПВХ ИЛИ НАТУРАЛЬНОЙ ДРЕВЕСИНЫ


рис. №4
[image: image19.png]


ПРОИЗВОДИТЕЛЬ: CMT Utensili Srl.

См. рис. №4
I
R
D
3. СВЁРЛА ДЛЯ СВЕРЛИЛЬНО-ПРИСАДОЧНЫХ СТАНКОВ
3.1. СКВОЗНЫЕ СВЁРЛА
[image: image20.png]


ПРОИЗВОДИТЕЛЬ: CMT Utensili Srl.


См. рис. №5
	D,mm
	GL,mm
	NL,mm
	S,mm
	IDnoRL
	IDnoLL
	ЦЕНА

	5
	70,0
	40
	10х20
	375.050.11
	375.050.12
	21,60

	6
	70,0
	40
	10х20
	375.060.11
	375.060.12
	23,10

	7
	70,0
	40
	10х20
	375.070.11
	375.070.12
	24,10

	8
	70,0
	40
	10х20
	375.080.11
	375.080.12
	23,10

	10
	70,0
	40
	10х20
	375.100.11
	375.100.12
	24,40


3.2. [image: image21.png]Xrome sharpening.



ГЛУХИЕ СВЁРЛА
ПРОИЗВОДИТЕЛЬ: CMT Utensili Srl.
См. рис. №6
	D,mm
	GL,mm
	NL,mm
	S,mm
	IDnoRL
	IDnoLL
	ЦЕНА

	5
	70,0
	43
	10х20
	309.050.11
	309.050.12
	18,60

	8
	70,0
	43
	10х20
	309.080.11
	309.080.12
	20,10

	10
	70,0
	43
	10х20
	309.100.11
	309.100.12
	21,60


[image: image22.png]e shamening 60°



рис. №5

рис. №6
[image: image23.png]Xrame sharpening.
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3.3 СКВОЗНЫЕ СВЁРЛА СЕРИИ XTREME
[image: image27.png]


ПРОИЗВОДИТЕЛЬ: CMT Utensili Srl.
См. рис. №7-10
	D,mm
	GL,mm
	NL,mm
	S,mm
	IDnoRL
	IDnoLL
	ЦЕНА

	5
	57,5
	27
	10х26
	313.050.41
	313.050.42
	22,70

	8
	57,5
	27
	10х26
	313.080.41
	313.080.42
	24,30

	4
	70,0
	27
	10х26
	314.040.21*
	314.040.22*
	24,40


· 
цельное HW, без напайки режущей части (см. рис. 7, 9).
3.4 ГЛУХИЕ СВЁРЛА СЕРИИ XTREME
[image: image28.png]7
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ПРОИЗВОДИТЕЛЬ: CMT Utensili Srl.
См. рис. №11-13
	D,mm
	L,mm
	I,mm
	S,mm
	IDnoRL
	IDnoLL
	ЦЕНА

	3
	57,5
	18
	10х31
	310.030.21*
	310.030.22**
	22,90

	4
	57,5
	20
	10х29
	310.040.21*
	310.040.22**
	24,10

	5
	57,5
	22
	10х27
	310.050.21*
	310.050.22**
	24,20

	6
	57,5
	22
	10х27
	310.060.21*
	310.060.22**
	26,30


	3
	70,0
	18
	10х43,5
	311.030.21*
	311.030.22**
	23,30

	4
	70,0
	27
	10х34,5
	311.040.21*
	311.040.22**
	24,90

	5
	70,0
	30
	10х31,5
	311.050.21*
	311.050.22**
	25,90

	6
	70,0
	30
	10х31,5
	311.060.21*
	311.060.22**
	28,40


[image: image29.png]


** цельное HW, без напайки режущей части (см. рис. 11).
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рис. №7
рис. №8
рис. №9-10
рис. №11
рис. №12
рис. №13
3.5 ПЕРЕХОДНЫЕ ВТУЛКИ ДЛЯ СВЁРЕЛ
ПРОИЗВОДИТЕЛЬ: CMT Utensili Srl.
См. рис. №14
рис. №14

рис. №15
[image: image36.png]
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[image: image38.png]
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ПРОИЗВОДИТЕЛЬ: CMT Utensili Srl.
См. рис. №15
[image: image39.png]


D
ПРОИЗВОДИТЕЛЬ: CMT Utensili Srl.
3.6. 
ЗЕНКОВКИ
[image: image40.png]


См. рис. №16


[image: image41.png]


рис. №16
D
Материал Т.С.Т. - твердый сплав. Устанавливается непосредственно на хвостовик сверла. Используется вместе с твердосплавными сверлами следующих серий: глухие 310-311-361-362; сквозные  313-314-366.
[image: image42.png]


ПРОИЗВОДИТЕЛЬ: CMT Utensili Srl.

См. рис. №17

рис. №17
[image: image43.png]v
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D D3
Материал Т.С.Т. - твердый сплав. Устанавливается на спиральную часть сверла. Используется вместе с твердосплавными сверлами следующих серий: глухие 306-307-308-309-373; сквозные 375.
3.7. ЧАШЕЧНЫЕ СВЁРЛА
Чашечные твердосплавные свёрла для сверления отверстий под мебельные петли в ламинированных материалах, ДСП и твёрдых породах древесины.

рис. №18
[image: image44.png]


ПРОИЗВОДИТЕЛЬ: CMT Utensili Srl.

См. рис. №18
[image: image45.png]o)\
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4. ФОРМАТНАЯ ОБРАБОТКА
4.1. КОНЦЕВЫЕ АЛМАЗНЫЕ ФРЕЗЫ
ПРОИЗВОДИТЕЛЬ: CMT Utensili Srl.
· Конструкция фрезы 141.101.61 см. на рис. 26
ПРОИЗВОДИТЕЛЬ: CMT Utensili Srl.

См. рис. №19
См. рис. №20

рис. №19

рис. №20
[image: image1.png]



рис. №21
* Конструкция фрезы 141.101.61
4.2. 4.2. КОНЦЕВЫЕ СПИРАЛЬНЫЕ АЛМАЗНЫЕ ФРЕЗЫ
ПРОИЗВОДИТЕЛЬ: CMT Utensili Srl.

См. рис. №22

рис. №22

рис. №23
	D,mm
	L,mm
	I,mm
	S,mm
	Z
	IDno
	ЦЕНА

	20
	85,0
	27
	20х50
	2+2 (6DP + 1HW)
	142.200.61
	190,00

	20
	95,0
	36
	20х50
	2+2 (8DP + 1HW)
	142.201.61
	255,00

	20
	105,0
	45
	20х50
	2+2 (10DP + 1HW)
	142.202.61
	315,00

	20
	115,0
	54
	20х50
	2+2 (12DP + 1HW)
	142.203.61
	375,00


ПРОИЗВОДИТЕЛЬ: CMT Utensili Srl.

См. рис. №23
	D,mm
	L,mm
	I,mm
	S,mm
	Z
	IDno
	ЦЕНА

	22
	90,0
	30
	25х50
	3 (12DP + 1HW)
	143.220.61
	350,00

	22
	95,0
	35
	25х50
	3 (15DP + 1HW)
	143.221.61
	435,00

	22
	100,0
	40
	25х50
	3 (18DP + 1HW)
	143.222.61
	520,00

	22
	105,0
	45
	25х50
	3 (20DP + 1HW)
	143.223.61
	575,00

	22
	110,0
	50
	25х50
	3 (21DP + 1HW)
	143.224.61
	600,00

	22
	115,0
	55
	25х50
	3 (24DP + 1HW)
	143.225.61
	690,00

	22
	120,0
	60
	25х50
	3 (27DP + 1HW)
	143.226.61
	780,00

	22
	125,0
	65
	25х50
	3 (29DP + 1HW)
	143.227.61
	835,00

	22
	130,0
	70
	25х50
	3 (30DP + 1HW)
	143.228.61
	860,00


4.3. КОНЦЕВЫЕ ФРЕЗЫ С ТВЕРДОСПЛАВНЫМИ СМЕННЫМИ ПЛАСТИНАМИ
КОНЦЕВЫЕ ФРЕЗЫ

ПРОИЗВОДИТЕЛЬ: Leitz GmbH & Co. KG

См. рис. №24-25*


СМЕННЫЕ ПЛАСТИНЫ
ПРОИЗВОДИТЕЛЬ: Leitz GmbH & Co. KG

рис. №24
рис. №25


40867
41679-41685
КОНЦЕВЫЕ ФРЕЗЫ
ПРОИЗВОДИТЕЛЬ: CMT Utensili Srl.


См. рис. №26-27


рис. №26


653.161(2).11
СМЕННЫЕ ПЛАСТИНЫ
ПРОИЗВОДИТЕЛЬ: CMT Utensili Srl.

рис. №27


652.120(1).11
	ABM,mm
	QAL
	ФРЕЗА
	IDno
	ЦЕНА

	7,5х12х1,5
	HW-F
	653.161(2).11
	790.075.00
	12,10

	28,3х12х1,5
	HW-F
	653.161.11
	790.283.12
	18,40

	48,3х12х1,5
	HW-F
	653.162.11
	790.483.12
	20,00

	29,5х9х1,5
	HW-F
	652.120.11
	790.295.09
	15,70

	50,0х9х1,5
	HW-F
	652.121.11
	790.500.09
	19,50

	50,0х9х1,5
	HW-F
	652.41.11
	790.500.09
	19,50

	50,0х9х1,5
	HW-F
	652.61.11
	790.500.09
	19,50


5. КОНЦЕВОЙ ИНСТРУМЕНТ ДЛЯ РУЧНЫХ ФРЕЗЕРНЫХ СТАНКОВ
5.1. КОНЦЕВЫЕ ФРЕЗЫ
КОНЦЕВЫЕ ФРЕЗЫ
ПРОИЗВОДИТЕЛЬ: Leitz GmbH & Co. KG


См. рис. №28

рис. №28


40774
КОНЦЕВЫЕ ФРЕЗЫ
ПРОИЗВОДИТЕЛЬ: CMT Utensili Srl.


См. рис. №29


рис. №29
СМЕННЫЕ ПЛАСТИНЫ
ПРОИЗВОДИТЕЛЬ: Leitz GmbH & Co. KG

657.190(1).11
	ABM,mm
	QAL
	ФРЕЗА
	IDno
	ЦЕНА

	30,0х12х1,5
	HW-F
	40774/40867
	06905
	14,50

	30,0х12х1,5
	HW-UF
	40774/40867
	320011099
	15,30

	12,0х12х1,5
	HW-F
	657.190.11
	05081
	14,00


УСЛОВНЫЕ ОБОЗНАЧЕНИЯ:
IDno IDnoLL IDnoRL D
GL
I, SB, NL BO
QAL

Индекс
Код (левого вращения, оранжевый цвет) Код (правого вращения, черный цвет) Диаметр
Общая длина
Длина рабочей части
Диаметр посадочного отверстия Материал режущих пластин

S ABM
HW
HW pf
HW-F HW-UF

Диаметр х длина хвостовика
Длина х ширина х толщина режущих пластин
Твердый сплав
Твердый сплав с полированной поверхностью
Твердый сплав мелкодисперсный Твердый сплав особомелкодисперсный
РЕЖУЩИЙ ИНСТРУМЕНТ
ДЛЯ ОБРАБОТКИ НАТУРАЛЬНОЙ ДРЕВЕСИНЫ.
6.1. ДИСКОВЫЕ ПИЛЫ ДЛЯ ВЫСОКОКАЧЕСТВЕННОГО РАСПИЛА НАТУРАЛЬНОЙ ДРЕВЕСИНЫ ПОПЕРЕК ВОЛОКОН
ПРОИЗВОДИТЕЛЬ: CMT Utensili Srl.

См. рис. №1
рис. №1
	285.064.08М
	200
	3,2
	30
	80
	64
	WZ
	63,50
	[image: image2.png]




	285.060.10.М
	250
	3,2
	30
	80
	60
	WZ
	57,60
	

	285.080.10М
	250
	3,2
	30
	120
	80
	WZ
	71,00
	

	285.060.11М
	260
	3,2
	30
	120
	60
	WZ
	60,50
	

	285.072.12М
	300
	3,2
	30
	120
	72
	WZ
	70,00
	

	285.096.12М
	300
	3,2
	30
	120
	96
	WZ
	80,00
	

	285.072.13М
	315
	3,2
	30
	120
	72
	WZ
	75,70
	

	285.084.14М
	350
	3,6
	30
	120
	84
	WZ
	84,30
	

	285.108.14R
	350
	3,6
	30
	120
	108
	WZ
	96,00
	

	285.096.16М
	400
	3,6
	30
	120
	96
	WZ
	107,00
	

	285.120.16М
	400
	3,6
	30
	120
	120
	WZ
	        117,00


6.2. УНИВЕРСАЛЬНЫЕ ДИСКОВЫЕ ПИЛЫ ДЛЯ ФИНИШНОЙ ОБРАБОТКИ НАТУРАЛЬНОЙ ДРЕВЕСИНЫ ВДОЛЬ И ПОПЕРЕК ВОЛОКОН
ПРОИЗВОДИТЕЛЬ: CMT Utensili Srl.

См. рис. №2

рис. №2
	IDno
	D,mm
	SB,mm
	BO,mm
	FLD
	Z
	Ts
	ЦЕНА

	285.036.08М
	200
	3,2
	30
	80
	36
	WZ
	48,00

	285.048.08М
	200
	3,2
	30
	80
	48
	WZ
	53,50

	285.040.10М
	250
	3,2
	30
	120
	40
	WZ
	50,20

	285.048.10М
	250
	3,2
	30
	120
	48
	WZ
	54,20

	285.036.12М
	300
	3,2
	30
	120
	36
	WZ
	60,40

	285.048.12М
	300
	3,2
	30
	120
	48
	WZ
	62,60

	285.060.12М
	300
	3,2
	30
	120
	60
	WZ
	67,50

	294.054.12М
	315
	3,2
	30
	120
	54
	WZ
	65,80

	285.054.14М
	350
	3,5
	30
	120
	54
	WZ
	71,60

	285.072.14М
	350
	3,5
	30
	120
	72
	WZ
	75,90

	285.048.16М
	400
	3,5
	30
	140
	48
	WZ
	80,80

	285.060.16М
	400
	3,5
	30
	140
	60
	WZ
	91,30

	285.066.18М
	450
	3,8
	30
	140
	66
	WZ
	120,60

	285.072.20М
	500
	4,0
	30
	140
	72
	WZ
	139,50


6.3. СПЕЦИАЛЬНЫЕ ДИСКОВЫЕ ПИЛЫ ДЛЯ ПИЛЕНИЯ НАТУРАЛЬНОЙ ДРЕВЕСИНЫ ВДОЛЬ ВОЛОКОН.
ПРОИЗВОДИТЕЛЬ: CMT Utensili Srl.

См. рис. №4

рис. №4
	IDno
290.250.24М
	D,mm
250
	SB,mm
2,8
	BO,mm
30
	FLD
120
	Z
24
	Ts
LWZ
	ЦЕНА
40,50

	293.024.12М
	300
	3,2
	30
	120
	24
	LWZ
	52,50

	293.028.14М
	350
	3,5
	30
	120
	28
	LWZ
	59,00

	285.036.16М
	400
	3,5
	30
	120
	36
	LWZ
	68,20

	285.036.18М
	450
	3,8
	30
	140
	36
	LWZ
	74,40

	285.044.20М
	500
	4,0
	30
	140
	44
	LWZ
	98,30




7. НОЖИ   ФУГОВАЛЬНО-СТРОГАЛЬНЫЕ
ПРОИЗВОДИТЕЛЬ: CMT Utensili Srl.

См. рис. №5

рис. №5
Возможна поставка ножей других типоразмеров бланкетных ножей. За дополнительной информацией обращайтесь в отдел продаж.
8. ДОЛБЕЖНЫЕ ФРЕЗЫ
ДЛЯ СВЕРЛИЛЬНО-ПАЗОВАЛЬНЫХ СТАНКОВ (СВПГ-1Р и т.п.)
ПРОИЗВОДИТЕЛЬ: Leitz GmbH & Co. KG

См. рис. №6

рис. №6
S
S
GL
SLT
Большая глубина обработки. Две режущие кромки (Z2) со стружколомом Фрезы левого вращения поставляются под заказ
ПРОИЗВОДИТЕЛЬ: CMT Utensili Srl.


См. рис. №7


рис. №7
S
S
GL
SLT
Постоянный диаметр резания после заточки Четыре режущие кромки (Z4)
Фрезы применимы как для правого так и для левого вращения
9. ФРЕЗЫ ДЛЯ ВЫРЕЗАНИЯ СУЧКОВ


рис. №8
ПРОИЗВОДИТЕЛЬ: CMT Utensili Srl.

См. рис. №8
	D,mm
	GL,mm
	SLT,mm
	S,mm
	QAL
	IDno
	ЦЕНА

	30
	140,0
	-
	13х50
	SP
	529.300.31
	72.80

	35
	140,0
	-
	16х50
	SP
	529.350.31
	77,30

	40
	140,0
	-
	16х50
	SP
	529.400.31
	83.40


ПРОИЗВОДИТЕЛЬ: CMT Utensili Srl.

См. рис. №9


рис. №9
S
S
GL
Возможна поставка фрез других диаметров. За дополнительной информацией обращайтесь в отдел продаж.
УСЛОВНЫЕ ОБОЗНАЧЕНИЯ:
D, mm GL, mm SLT, mm S
Idno

Диаметр Общая длина
Длина рабочей части Хвостовик
Код

IDnoRL QAL
SP HS HM

Код инструмента правого вращения Материал режущих пластин Специальная легированная сталь Быстрорежущая сталь
Твердый сплав
IDno�
D,mm�
SB,mm�
BO,mm�
Z�
ЦЕНА�
�
289.100.20HК�
100�
2,8-3,6�
20 (22)�
10+10�
65,00�
�
289.120.24НK�
120�
2,8-3,6�
20 (22)�
12+12�
65,00�
�
289.125.24H�
125�
2,8-3,6�
20�
12+12�
65,00�
�






IDno�
D,mm�
SB/TDI,mm�
BO,mm�
Z�
ЦЕНА�
�
Li16M GA3�
100�
2,8-3,6�
20�
12+12�
64,00�
�
Li16M Aa3�
120�
2,8-3,6�
20�
12+12�
58,00�
�
Li16M Ab3�
120�
2,8-3,6�
22�
12+12�
58,00�
�
Li16M Ea3�
125�
2,8-3,6�
20�
12+12�
66,00�
�






R,mm�
D,mm�
l,mm�
IDnoR;S=6mm�
IDnoR;S=8mm�
ЦЕНА�
�
1,60�
15,9�
12,7�
738.160.11�
938.160.11�
35,40�
�
2,00�
16,7�
12,7�
738.167.11�
938.167.11�
37,40�
�
3,00�
18,7�
12,7�
738.187.11�
938.187.11�
37,60�
�
3,20�
19,1�
12,7�
738.190.11�
938.190.11�
37,60�
�






D,mm�
GL,mm�
NL,mm�
S,mm�
IDnoRL�
IDnoLL�
ЦЕНА�
�
4�
70,0�
30�
10х26�
314.040.11�
314.040.12�
24,40�
�
5�
70,0�
35�
10х26�
314.050.11�
314.050.12�
21,60�
�
7�
70,0�
35�
10х26�
314.070.11�
314.070.12�
24,10�
�
8�
70,0�
35�
10х26�
314.080.11�
314.080.12�
23,10�
�






5�
77,0�
44�
10х26�
366.050.11�
366.050.12�
25,70�
�
8�
77,0�
44�
10х26�
366.080.11�
366.080.12�
26,50�
�
10�
77,0�
44�
10х26�
366.100.11�
366.100.12�
27,60�
�






D,mm�
GL,mm�
NL,mm�
S,mm�
IDnoRL�
IDnoLL�
ЦЕНА�
�
5�
57,5�
30�
10х20�
308.050.11�
308.050.12�
18,30�
�
8�
57,5�
30�
10х20�
308.080.11�
308.080.12�
19,90�
�
10�
57,5�
30�
10х20�
308.100.11�
308.100.12�
21,10�
�
D,mm�
GL,mm�
NL,mm�
S,mm�
IDnoRL�
IDnoLL�
ЦЕНА�
�
4�
57,5�
18�
10х27�
310.040.11�
310.040.12�
20,30�
�
5�
57,5�
27�
10х27�
310.050.11�
310.050.12�
18,40�
�
6�
57,5�
27�
10х27�
310.060.11�
310.060.12�
19,10�
�
8�
57,5�
27�
10х27�
310.080.11�
310.080.12�
19,90�
�
10�
57,5�
27�
10х27�
310.100.11�
310.100.12�
21,10�
�






4�
70,0�
35�
10х30�
311.040.11�
311.040.12�
20,70�
�
5�
70,0�
35�
10х30�
311.050.11�
311.050.12�
18,80�
�
6�
70,0�
35�
10х30�
311.060.11�
311.060.12�
19,80�
�
8�
70,0�
35�
10х30�
311.080.11�
311.080.12�
20,10�
�
10�
70,0�
35�
10х30�
311.100.11�
311.100.12�
21,60�
�






5�
77,0�
44�
10х30�
362.050.11�
362.050.12�
22,00�
�
8�
77,0�
44�
10х30�
362.080.11�
362.080.12�
23,20�
�
10�
77,0�
44�
10х30�
362.100.11�
362.100.12�
24,20�
�






D,mm�
GL,mm�
NL,mm�
S,mm�
IDnoRL�
IDnoLL�
ЦЕНА�
�
5�
70,0�
30�
10х26�
314.050.21*�
314.050.22*�
25,90�
�
5�
70,0�
35�
10х26�
314.050.41�
314.050.42�
23,50�
�
8�
70,0�
35�
10х26�
314.080.41�
314.080.42�
24,60�
�






D,mm�
L,mm�
I,mm�
S,mm�
IDnoRL�
IDnoLL�
ЦЕНА�
�
5�
57,5�
27�
10х27�
310.050.41�
310.050.42�
20,10�
�
6�
57,5�
27�
10х27�
310.060.41�
310.060.42�
20,40�
�
8�
57,5�
27�
10х27�
310.080.41�
310.080.42�
21,10�
�
10�
57,5�
27�
10х27�
310.100.41�
310.100.42�
22,40�
�






5�
70,0�
35�
10х30�
311.050.41�
311.050.42�
20,40�
�
6�
70,0�
35�
10х30�
311.060.41�
311.060.42�
20,80�
�
8�
70,0�
35�
10х30�
311.080.41�
311.080.42�
21,50�
�
10�
70,0�
35�
10х30�
311.100.41�
311.100.42�
22,90�
�






D,mm�
L,mm�
S,mm�
IDno�
ЦЕНА�
�
3�
38,0�
10x20�
364.030.00�
20,00�
�
4�
38,0�
10x20�
364.040.00�
20,00�
�
5�
38,0�
10x20�
364.050.00�
20,00�
�






D,mm�
L,mm�
S,mm�
IDno�
ЦЕНА�
�
3�
23,0�
10x23�
365.030.00�
19,10�
�
4�
23,0�
10x23�
365.040.00�
19,10�
�
5�
23,0�
10x23�
365.050.00�
19,10�
�






D3,mm�
D,mm�
IDnoRH�
IDnoLH�
ЦЕНА�
�
5-10�
20�
315.200.11�
315.200.12�
30,20�
�
11-12�
22�
315.220.11�
315.220.12�
30,20�
�






D3,mm�
D,mm�
IDnoRH�
IDnoLH�
ЦЕНА�
�
4�
16�
316.040.11�
316.040.12�
28,70�
�
7�
16�
316.070.11�
316.070.12�
28,70�
�
8�
18�
316.080.11�
316.080.12�
28,70�
�






D,mm�
GL,mm�
S,mm�
IDnoRH�
IDnoLH�
ЦЕНА�
�
15�
57,5�
10х26�
317.150.11�
317.150.12�
27,80�
�
20�
57,5�
10х26�
317.200.11�
317.200.12�
28,70�
�
25�
57,5�
10х26�
317.250.11�
317.250.12�
31,30�
�
26�
57,5�
10х26�
317.260.11�
317.260.12�
31,30�
�
35�
57,5�
10х26�
317.350.11�
317.350.12�
32,50�
�






D,mm�
L,mm�
I,mm�
S,mm�
Z�
IDno�
ЦЕНА�
�
6�
55,0�
8�
12х35�
1�
141.060.61�
87,00�
�
8�
60,0�
12�
12х35�
1�
141.080.61�
105,00�
�
10�
65,0�
22�
12х35�
1+1�
141.101.61*�
135,00�
�






��
�
�
�






D,mm�
L,mm�
I,mm�
S,mm�
Z�
IDno�
ЦЕНА�
�
12�
70,0�
27�
12х35�
1+1 (3DP)�
140.120.61�
90,00�
�
12�
80,0�
36�
12х35�
1+1 (4DP + 1HW)�
140.121.61�
115,00�
�
16�
90,0�
27�
16х50�
1+1 (3DP + 1HW)�
140.160.61�
90,00�
�
16�
95,0�
36�
16х45�
1+1 (4DP + 1HW)�
140.161.61�
115.00�
�
18�
80,0�
27�
20х45�
1+1 (3DP + 1HW)�
140.180.61�
90,00�
�
18�
90,0�
36�
20х45�
1+1 (4DP + 1HW)�
140.181.61�
115,00�
�
18�
100,0�
45�
20х45�
1+1 (5DP + 1HW)�
140.182.61�
142,00�
�
20�
85,0�
27�
20х50�
1+1 (3DP + 1HW)�
140.200.61�
90,00�
�
20�
95,0�
36�
20х50�
1+1 (4DP + 1HW)�
140.201.61�
115,00�
�
20�
105,0�
45�
20х50�
1+1 (5DP + 1HW)�
140.202.61�
140,00�
�
20�
115,0�
54�
20х50�
1+1 (6DP + 1HW)�
140.203.61�
170,00�
�






�
�
�
�






D,mm�
GL,mm�
NL,mm�
S,mm�
IDno�
ЦЕНА�
�
16�
85,0�
30�
12х40�
40867�
120,00�
�
14�
86,0�
40�
12х40�
41679�
145,00�
�
16�
94,0�
50�
12х40�
41685�
150,00�
�






ABM,mm�
QAL�
ФРЕЗА�
IDno�
ЦЕНА�
�
7,5х12х1,5�
HW�
40867�
05080�
13,60�
�
30,0х12х1,5�
HW-F�
40774/40867�
06905�
14,50�
�
30,0х12х1,5�
HW-UF�
40774/40867�
320011099�
15,30�
�
40,0х12х1,5�
HW-F�
�
05085�
15,30�
�
50,0х12х1,5�
HW-F�
----�
06906�
15,90�
�
50,0х5,5х1,1�
HW�
41685�
05191�
18,90�
�






D,mm�
GL,mm�
NL,mm�
S,mm�
IDno�
ЦЕНА�
�
16�
91,5�
28,3�
12х40�
653.161.11�
73,50�
�
16�
111,5�
48,3�
12х40�
653.162.11�
87,00�
�
12�
79,3�
29,5�
8х30�
652.120.11�
54,40�
�
12�
102,7�
50�
12х40�
652.121.11�
74,70�
�
14�
95,7�
50�
12х40�
652.141.11�
63,60�
�
16�
95,7�
50�
12х40�
652.161.11�
66,60�
�






D,mm�
GL,mm�
NL,mm�
S,mm�
IDno�
ЦЕНА�
�
19�
74,5�
30�
8х30�
40774�
180,00�
�






D,mm�
GL,mm�
NL,mm�
S,mm�
IDno�
ЦЕНА�
�
19�
55,0�
12�
8х30�
657.190.11�
55,50�
�
19�
74,0�
30�
8х30�
657.191.11�
56,50�
�






IDno�
D,mm�
SB,mm�
BO,mm�
FLD�
Z�
Ts�
ЦЕНА�
�






МАТЕР.�
HSS 6% W�
HSS 18% W�
HM�
�
H x S L�
35x3�
30x3�
35x3�
30x3�
35x3�
30x3�
�
310�
15,75�
13,95�
-----�
19,25�
----�
53,55�
�
410�
18,30�
16,80�
25,20�
23,85�
----�
66,00�
�
510�
21,55�
19,75�
30,15�
28,45�
----�
78,45�
�
610�
24,75�
22,60�
35,05�
33,05�
----�
90,90�
�
640�
-----�
-----�
-----�
34,40�
----�
-----�
�
810�
31,25�
28,35�
44,90�
42,25�
----�
115,80�
�






D,mm�
GL,mm�
SLT,mm�
S,mm�
QAL�
IDnoRL�
ЦЕНА�
�
6�
120,0�
60�
13х50�
SP�
37163�
29,00�
�
8�
130,0�
70�
13х50�
SP�
37165�
29,00�
�
10�
140,0�
80�
13х50�
SP�
37167�
29,60�
�
12�
150,0�
90�
13х50�
SP�
37169�
29.90�
�
14�
160,0�
100�
13х50�
SP�
37171�
31.70�
�
16�
170,0�
110�
16х50�
SP�
37173�
35.00�
�
18�
180,0�
120�
16х50�
SP�
37174�
39,80�
�






D,mm�
GL,mm�
SLT,mm�
S,mm�
QAL�
IDno�
ЦЕНА�
�
6�
100,0�
45�
13х50�
SP�
104.060.30�
26,30�
�
8�
100,0�
45�
13х50�
SP�
104.080.30�
26,30�
�
10�
110,0�
55�
13х50�
SP�
104.100.30�
26,90�
�
12�
110,0�
55�
13х50�
SP�
104.120.30�
27,40�
�
14�
110,0�
55�
13х50�
SP�
104.140.30�
27,80�
�
16�
110,0�
55�
13х50�
SP�
104.160.30�
30,90�
�






D,mm�
GL,mm�
SLT,mm�
S,mm�
QAL�
IDno�
ЦЕНА�
�
30�
90,0�
-�
8х30�
SP�
537.300.31�
21,70�
�
35�
90,0�
-�
10х30�
SP�
537.350.31�
23,70�
�
40�
90,0�
-�
10х30�
SP�
537.400.31�
25,50�
�
30�
90,0�
-�
10х60�
HM�
512.300.11�
38,00�
�
35�
90,0�
-�
10х60�
HM�
512.350.11�
40,00�
�
35�
130,0�
-�
10х50�
HM�
513.350.11�
61,20�
�
40�
90,0�
-�
10х60�
HM�
512.400.11�
46,00�
�









